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VerschluBvorrichtung zum AbschlieBen von Druckmittel fuhrenden 
pphrungen pfler Kanglen 

Stand der Technifc 

Die Erf induncr gent aus von einer VerschluBvorrichtung zum Abschlie- 
Ben von D2ruckn.it.tel fuhrenden Bohrungen oder Kanalen in einem Ge- 
hause nach der Gattung des Hauptanspruchs . Es ist schon eine solche 
VerschluBvorrichtung aus der DE-OS 22 30 710 bekannt, die einen in 
eine Bohrung nit konstantem Durchmesser eingepreBten Schliefl^orper 
aufweist, der an einem innenliegenden Abschnitt eine Ringnut mit ei- 
nem O-Ring aufnimmt, wahrend an r* einem auBeren Abschnitt am Umfang 
verteilte/ prismenf ormige Einkerbungen angeordnet sind, welche die 
Haltefunktion Ubernehmen. Von den an den Einkerbungen ausgebildeten 
Randern, welche den AuBendurchmesser des SchlieBkorpers uberragen, 
wird beim Einpressen des SchlieBkorpers Material ties Gehauses in die 
Ausnehmung der Einkerbung gedruckt, wodurch eine Forms chluB -Verb in- 
dung hergestellt wird. Obwohl diese VerschluBvorrichtung eine ein- 
fache Ausbildung der Bohrung erlaubt, benotigt sie einen relativ 
aufwendigen, asweiteiligen SchlieBkorper. Der hintereinander ange- 
ordnete O-Ring fur die Dichtfunktion und die Einkerbungen fur die 
Haltefunktion ftihren zu einer relativ langen Bauweise, wodurch diese 
VersehluBvorriehtungen in manchen Einsatzf alien nicht anwecdbar ist* 
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Ferner eignec sich diese VerschluBvorrichtung infolge ihrer ortlich 
sehr begrenzten Forms chluBverbindung weniger zum Absperren von hohen 
Drucken. 

Ferner ist aus der DE-Gms 73 38 267 eine VerschluBvorrichtung fiir 
cine Bohrung in einem hydraulischen Gehause bekannt, bei der der 
SchlieBkorper als eine Kugelzone ausgebildet ist:, die in eine Boh- 
rung eingepreBt wird und zusatzlich von aufien verstemnt wir-* Di 2se 
VerscbluBvorricbtung bauV zwar relativ einfach, kompakfc und ve/wen- 
det exnen einteiligen SchlieBkorper, bat aber docb den Nachteil, daB 
sum Einpressen und zum Verstemmen zwei Arbeitsgange erf order lich 
sind, wobei die Handbabung des kugelzonenf orxnigen SchlieBkorpers bei 
der Montage erscbwert ist* Ferner bat die nach auBen bin off en lie- 
gende Versternmung den Nachteil, daB ein eventuell auf dem Grundmate- 
rial aufgebracbter Oberf lacbens*jhutz beeintrachtigt wird und dam it 
die VerscbluBvorricbtung starker den Gefabren der Korrosion ausge- 
setzt ist. 

Vorteile der Erfindung 

Die erf indungsgemafie Verschlufivorrichtung mit den kennzeiebnenden 
Merkmalen des Hauptanspruchs hat demgegenuber den Vorteil, daB sie 
bei herkommlichen Bohrungstoleranzen mit einfachen Mitteln una: ohne 
die Anwendung von Spezialwerkzeugen eine absolut dichte, hohen Druk- 
ken auch bei dynamischer Belastung standhaltenden VerschluB ergibt. 
Dabei ist die formschlussige Verbindung so ausgebildet, daB eine 
hone Halte- und Dichtwirkung garantiert wird* Sowohl die leicht her-* 
stellbare Stufenbohrung als auch daj Lrehteil ermoglichen eine ko- 
stengunstige Ausgestaltung* Durch einf aches, wejabhangig gesteuurtes 
Einpressen des ScblieBkorpers laBt sich eine preiswerte und uber- 
wachbare Montage reaiisierea. Ein etwaiger OberClachenschutz des 
Grundinaterials/ wie z.B. eine Chromat- eder ZinkschJcht, wird Jm Ge- 
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gensatz zu einem Vorf ahren mit off en liegender Verstemmung durch das 
verdeckte Flieflen des Grundmateriais in die Hut des Stopfens nicht 
bee&ntracht'igt* 

Durch die in den Unteransprtichen aufgefuhrten Maflnahmen aind vor- 
teilhafte Weiterbildungen und Verbesserungen der im Hauptanspruch 
angegebenen Verschluflvorrichtung mogiich. 

Zeichnung 

Zwei Ausfuhrungsbeispielf der Erf indung sind in der Zeichnung darge- 
stellt und in der nachf olgenden Beschreibun£ .naher erlautert* Es 
zeigen Figur 1 einen Langsschnitt durch die VerschlUBvorricHtung 
nach dem Einpressen des Schlieflkorpers und Figur 2 oinen Langs- 
schnitt der Verschluflvorrichtung nach Figur 1 mit dem Schliefikor- 
per vor dem Einpressen; Figur 3 zeigt von einer zweiten Verschlufl- 
vorrichtung lediglich den Schlieflkorper . 

Beschreibung der Ausfuhrungsbeispieie 

Die Figur 1 zeigt einen Langsschnitt durch eine Verschluflvorrich- 
tung 10, die zum Abschlieflen einer Druckmittel fiihrenden Bohrung 11 
in einem Gehause 12 dient. Solche Verschliiflvorriehtungen 10 las sen 
sich insbesondere in der Hydraulik und der Pneumatik zum sicheren 
und ubervachbaren Absperren von Bohrungen verwenden, 

Hahrend die Figur 1 die VerschluBvorrichtung 10 silt einem bereits 
eingepressten Schlieflkorper 13 zeigt, ist diesselbe Verschluflvor- 
richtung 10 in Figur 2 mit dem in die Bohrung 11 eingesetzten 
Schlieflkorper 13 unmittelbar vor dessen Einpressen dargestellt. 

Hie die Figur 2 naher zeigt, weist die Bohrung 11 im Gehause 12 ei- 
nen nach auflen gewandten Abscbnitt 14 mit groflerem Durchmesser auf , 
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der uber eine kegelig ausgebildete Schulter 15 in einen inner en der 

... > 

Dtuckmittelseite zugewtfudten Absdhnitt 16 der Bohrung 11 ubergeht* 
Die einfach abgesetzte Bohrung 11 laBt sich somit sehr ieicht und 
kostengunstig als Btuf enbohrung herstollen. 

Der SchlieBkorper 13 1st als rotationssyrranetrisches Drehteil ausge- 
bildet und weist entsprechend dom MuBeren ABschnitt 14 der Behrusg 
ii einen zugehorigen aufleren Kolbenabschnitt 17 auf , der nach innen 
iu liber eine kreisringf ormige Hut 18 mit etva halbkreisf ormigem 
Querochnltt in einen inneren Kolbenabschnitt 19 ubergeht* Die Kol- 
benabschnitte 17 und 19 sirid im Durchmesser so groB ausgebildet, daB 
sie mit geringem Spiel in dem zugehorigen auBeren Abschnitt 14 bzw. 
inneren Abschnitt 16 der Bohrung 11 gefuhrt sind. Die Nut 18 er- 
streckt sich in axialer Richtung Uber eine Lange, die grofier ist als 
die Hone der Schulter 15 und insbesondere etwa deren doppelten Wert 
•rreicht. Hesentlich hierbei ist, daB die Tiefe der Hut 16 so ge- 
wahlt vird, daB relativ zum inneren Kolbenabschnitt 19 bzw. zum 
Durchmesser des inneren Bohrungsabschnittes 16 ein Hinterschnitt am 
SchlieBkorper 13 entsteht* 

trie die Figur 1 naher zeigt, wird beim Einpressen des SchlieBkorper s 
13 in die eingesttifte Bohrung 11 das Grundmaterial des Gehauses 12 
im Bereich der Schulter 15 plastif iziert und flieBt dabei in die Hut 
18 des SchlieBkorpers 13 ein. Im eingepreBten Zustand liegt der 
SchlieBkorper 13 mit seinem aufleren Kolbenabschnitt 17 an einem Ab- 
satz 21 an, wobei das in die hinterschnittene Hingnut 18 eingeflos- 
sene Material eine rorznschlussige VerHindung awiscaen Gehauss 12 und 
SchlieBkorper 13 her s tell t. Der SchlieBkorper 13 bewirkt dadurch ei- 
ne Dicht- und Haltefunktion, die auch hohen Belastungen standhalt, 
insbesondere auch bei hohen, dynaraischen Druckbelastungen, die bis 
su ca. 400 bar betragen konnen. 
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Das V6E fahren ;xum: Einoressen des SchlieBkorpers 13 laBt sich in ein- 
facher und kostenguns tiger Weise durchfiihren, indent dieses Einpres- 
sen vegabhangig gesteu&rt wird. Der Hub des SchlieBkorpers 13 beim 
Sinpressen Wird dabei so gewahlt, daB die hinterschnittene Hut 18 
•inwandfrel mit plastif iziertem Gr undmaterial des GehaUses 12 aus- 
fefullt wird. Ein derartiges VerschlieBen einer Bohrung 11 laBt sich 
relativ leicht uberwachen. 

Die Figur 3 zeigt von einer zweiten Verschlufivorrichtung lediglich 
4en SchlieBkorper 30 , der sicb von dem era ten SchlieBkorper 13 vie 
Colgt unterscheidet, wobei gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen 
versehen sind. Der SchlieBkorper 30 weist wie bisher an seinem aufle- 
ren Kolbenabschnitt 17 eine leichte Spielpassung gegenuber dem auBe- 
ren Bohr ungs -Abschnitt 14 auf und 1st an seinem inneren Kolbenab- 
schnitt 19 jedoch mit einer Preflpassung gegenuber dem Abschnitt 16 
ausgebildet. Dies hat den Vorteil, daB zum einen wahxend des Ein- 
preflvorgangs kein Material zwischen den inneren Kolbenabschnitt 19 
and den inneren Abschnitt 16 flieflen kann und daB zum anderen die 
Maltekraft des SchlieBkorpers 30 nftch einmal erhoht wird. Eine am 
Kolbenabschnitt 19 angeformte Einfiihrs enrage 31 erleichtert das Eih- 
pressen des SchlieBkorpers 30. 

Beide VerschluBvorrichtungen 10, 30 haben den Vorteil, daB beim Ver- 
itemmea ein auf dem Gr undmaterial auf gebrachter Oberf lachenschutz 
aicht beeintrachtigt wird und das umgeformte Material abgedeckt ist, 
so daB ein guter Korrosionsschutz erreicht wird* 

Selbstverstandlich sind an der gezeigten Ausfuhrungsform Anderungen 
moglich, ohne Gedanken der Erfindung abzuweichen. Obwohl die gezeig^ 
te Ausfuhrungsform nach Figur 1 eine besonders vorteilhaf te Kombi na- 
tion darstellt, kann der innere Kolbenabschnitt 19 auch schmaler 
ausgebildet werden, so daB er z.B. die Form einer Schneide annehmen 
kann. Auch die Querschnittsform der Ringnut 18 laBt sich in weiten 
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Bereichen variieren* wobei es entscheidend darauf ankonmt, daQ eine 
hinterschnittene AuanehMung am SchlieOkorper 13 aur Bildung. eines 
Tormschluss'es vorhandexi ist« Obwohl die kegelige Schulter 15 sich, 
beim Bohren leicht herstelltfn laBt# konnte die Verschlufivorrichtung^ 
auch mit einer ebenen Schulter hergestellt vefden* Besbnders guuotigf': 
laflt sich die Verschluflvorrichtung 10 anwenden> wenn das Gehause 12 : t\ 
aufc fceichtmetall und der SchlieOkorper 13 atis Automaten-Stahl be- 
st eh t. Selbstverstandlich sind auch andere Mate ri alp aarungen vor- 
stellbar, wobei dann der SchlieOkorper jeweils aus einem gegenuber 
dem Gehause entsprechend harterem Material hergestellt wird« 
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Arspruche 

1. VerschluBvorrichtung zum Abschlieflen von Druckmittel fuhrenden 
Bohrungen oder Kanalen in einera Gehause mit Hilfe eines in die Boh- 
rung eingeprefitea SchlieBkorpers, an dessen AuBenumf ang venigstens 
eine Einformung angeordnet 1st:, in die beim Einpressen des SchlieB- 
korpers Grundmaterial des Gehause s zur Bildung eines Forms chlusses 
hineingedriickt wird, "dadurch gekennzeichnet, dafi die Bobrung (11) 
als Stuf enbohrung (14, 16) ausgebildet 1st, deren nach aufien ge- 
wandter Abschnitfc (14) mit groflerem Durchmesser iiber einen Absatz 
(15, 21) in einen der Druckmifctelseite zugetrandten, inneren Ab- 
schnitt (16) mit kleinerem Durchmesser ubergeht und daC der SchlieB- 
korper (13; 30) zwei den beiden Bohrungsabschnitten (14, 16) ent- 
sprechende Kolbenabscbnitte (17, 19) mit unterschiedlich groGen 
Durchmessern aufweist, zwischen denen eine relativ zum kleineren 
Durchmesser (16) hinterschnittene Ausnehmung (18) ausgebildet ist, 
in die beim Einpreswen den Formschlufi bewirkendes Grundmaterial 
durch plastische Verformung gepreOt ist. 

2. VerschluBvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet* dafl 
das VerschluBstiick als rotationssymmetrisches Drehteil (13) ausge- 
bildet ist/ an dem die hinterschnittene Ausnehmung von einer kreis- 
ringCormigen Hut (16) gebildet wird* 
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3. VerschluBvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurcU gekennzeich- 
net, daB dor Absafcz zwischen beiden Bohrungsabschnitten (14, 16) vor 
dem Einpres-sen des SchlieBkorpers (13) als kegelforroige Schulter 
(15) auagebildet 1st:. 

4. VerschluBvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Hut (18) einen im vesentlichen halbkreis- 
f ormigen Querschnitt aufweist. 

5. VerscbluBvorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 4, dadurcb 
gekennzeichnet, daB der aufiere Kolbenabschnitt (17) vor dem Ein- 
pressen des SchlieBteils (13; 30) mit geringem Spiel in seinem zu- 
gehorigen Bohrungsabschnitt (14) gefuhrt ist. 

6. VerschluBvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB der SchlieBkorper (13) aus gegenuber dem Mate- 
rial des Gehauses (12) harterem Material be stent, so daB die TJm- 
formkraft fur den SchlieBkorper (13; 30) grofler ist als die Uniform- 
kraft £iir das Gehausematerial . 

7. VerschluBvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB das die Bohrung (11) aufnehmende Gehause (12) 
aus einem plastisch verformbaren Me tall, insbesondero aus Leicht- 
metall und der SchlieBkorper (13) aus Automaten-Stahl bestehen. 

8« VerschluBvorrichtung nach einem der taspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB der SchlieBkorper (13; 30) insbesondero vegab- 
hangig gesteuert in die Bohrung (11) des Gehauses (12) so weit ein- 
gepreBt ist/ daB das plastisch verformte Grundmaterial die binter- 
■chnittene Ausnehmung (16) vollstandig ausfiillt. 
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9. VerschluBvorrichtung nach einem der Anspriicbe 1 bis 8, dadurcb 
gekennzeichnefc, daB der innere Kolbenabschnitt (19) mit PreBpassung 
gegeniiber dem inneren Absciuiitt (16) der Bohrung (11) ausgebildet 
1st und insbesondere eine Einf ubrsckrage (31) aufweist. 
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